AIRE 100% LIBRE DE ACEITE
Limpio, seco y seguro

para sus aplicaciones

de laboratorio.
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SD-70/8GL

Compresor de Aire para Laboratorio

DESCRIPCION

El compresor LABAIR SD-70/8GL ha sido disenado
especialmente para aplicaciones de laboratorio que requieren
aire comprimido limpio, seco y libre de aceite. Su sistema
incorpora secado por adsorcién y estanque tratado
internamente para evitar contaminacion y corrosion,
garantizando la proteccion de equipos sensibles e
instrumentos de medicion.

CARACTERISTICAS PRINCIPALES

Compresor de piston totalmente libre de aceite.
Bajo nivel de ruido para ambientes de laboratorio.

Bajo costo de mantenimiento.

Estanque con tratamiento interno epdxico
anticorrosion.

Secador de aire por adsorcion.

Despiche automatico de condensados.

Opcion de filtro fino de 0,01 um para
aplicaciones de alta pureza.
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BENEFICIOS Aire comprimido Proteccion de Operacion Mayor vida util Disefio compacto Minima mantencién
limpio y seco instrumentos silenciosa de los equipos para instalacion en gracias a su tecnologia
y vélvulas conectados laboratorios oil-free

Tecnologia y confiabilidad para un aire
de la mas alta calidad en su laboratorio.

A Laboratorios quimicos __Modelo SD-70/8GL
== Potencia 850 W (1,1 HP)
e Laboratorios farmacéuticos | il de Aite, 165 L/min
. s : ¥ Presién Maxima 8 Bar
Y | Equipos analiticos e instrumentacion
= Velocidad de Giro 1400 - 1680 RPM
'ﬂ:ﬂ- Sistemas de automatizacion neumdtica Nivel de Ruido 55 dB(A)
Capacidad del Estanque 38 Litros
@ Equipos médicos y clinicos Dimensiones (An x Pr x Al) 440 x 440 x 640 mm
Procesos que requieran aire libre Peso Neto 34 kg
de aceite y humedad FAD a 5 Bar 82 LPM
Alimentacién Eléctrica 220-240 VAC / 50 Hz
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